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1 DIREKTIV

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
ESAB AB, Welding Equipment, SE-695 81 Laxa, Sverige, forsakrar under eget ansvar att svets-
stromkalla Tig 4300i AC/DC, Tig 4300iw AC/DC fran serienummer 710 (2007 w.10) &r konstruerade
och provade i 6verensstdmmelse med standard EN 60974-1 /-2 /-3 och EN 60974-10 enligt villkoren
i direktiv (2006/95/EG) och (2004/108/EG).

Laxa 2007-03-01

Kent Eimbrodt
Global Director
Equipment and Automation

2 SAKERHET

Anvéandaren av en ESAB svetsutrustning har det yttersta ansvaret for de sékerhetsatgarder som
beroér personal i arbete med systemet eller i dess narhet. Sakerhetsatgarderna skall uppfylla de
krav som stélls pa denna typ av svetsutrustning. Innehallet i den har rekommendationen kan ses
som ett tillagg till de normala regler som géller fér arbetsplatsen.

All manévrering maste utforas av utbildad personal som ar val insatt i svetsutrustningens funktion.
En felaktig mandver kan skapa en onormal situation som skadligt kan drabba saval operatér som
den maskinella utrustningen.

1. All personal som arbetar med svetsutrustningen skall vara val insatt i:
¢ dess handhavande

nddstoppens placering

dess funktion

gallande sékerhetsféreskrifter

svetsning

2. Operattéren skall se till:
» att ingen obehdrig befinner sig inom svetsutrustningens arbetsomrade vid start
 att ingen person star oskyddad nar ljusbagen tands

3. Arbetsplatsen skall:
 vara lamplig for andamalet
e vara dragfri

4. Personlig skyddsutrustning:
e Anvand alltid féreskriven personlig skyddsutrustning som t ex skyddsglaségon, flamsakra
klader, skyddshandskar.
» Se till att inte anvanda I6st sittande plagg sdsom skarp, armband, ring etc som kan fastna,
eller ge brannskador.

5.  Owrigt
» Kontrollera att anvisade aterledare ar val anslutna.
» Ingrepp i elektriska enheter far endast goras av behorig personal.
» Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas 1att tillganglig pa val anvisad plats.
» Smorjning och underhall av svetsutrustningen far ej utforas under drift.

bt32d1sa
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A VARNING A\

BAGSVETS OCH SKARNING KAN VARA SKADLIG FOR DIG SJALV OCH ANDRA.VAR DARFOR
FORSIKTIG NAR DU SVETSAR. FOLJ DIN ARBETSGIVARES SAKERHETSFORESKRIFTER SOM
SKALL VARA BASERADE PA TILLVERKARENS VARNINGSTEXT.

ELEKTRISK CHOCK - Kan déda
Installera och jorda svetsutrustningen enligt tilldmplig standard.

. Ror ej stromférande delar eller elektroder med bara hander eller med vat skyddsutrustning.

. Isolera dig sjalv fran jord och arbetsstycke.

. Ombesdrj att din arbetsstallining &r séker.

ROK OCH GAS - Kan vara farlig for din halsa

. Hall ansiktet borta fran svetsroken.

. Ventilera och sug ut svetsrok och gas fran ditt och andras arbetsomrade.

LJUSBAGEN - Kan skada 6gonen och brianna huden

J Skydda 6gonen och kroppen. Anvand lamplig svetshjalm med filterinsats och bar skyddsklader.
. Skydda kringstdende med lampliga skyddsskarmar eller férhangen.

BRANDFARA

. Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Se darfor till att brannbara féremal inte finns i svetsplat-
sens narhet.

BULLER - Starka ljud kan skada hérseln
. Skydda 6ronen. Anvand dronproppar eller andra hérselskydd.

. Varna personer i nérheten fér riskerna
VID FEL - Kontakta fackman

| LAS OCH FORSTA BRUKSANVISNINGEN FORE INSTALLATION OCH ANVANDNING

SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

ESAB kan tillhandahalla nédvandiga svetsskydd och 6vriga tillbehor.

A VARNING!

Las och forsta bruksanvisningen fore installation
och anvandning.

A VARNING!

Anvand inte strémkallan fér tining av frusna ror.

A Denna produkt ar endast avsedd for bagsvetsning.

Slang inte elektrisk utrustning i det vanliga avfallet!

Enligt direktiv 2002/96/EG om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning
och dess genomférande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som
natt slutet av sin livsldngd samlas in separat och ldmnas in till en miljévanlig
atervinningsanlaggning. Som &agare till utrustningen ska du skaffa dig information
fran var lokala representant om godkanda insamlingssystem.

Genom att tilldmpa detta direktiv gér du en insats fér miljén och ménniskors halsal

bt32d1sa
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3 INTRODUKTION

Tig 4300i AC/DC ar en svetsstromkalla avsedd fér TIG-svetsning och for svetsning
med belagda elektroder, (MMA-svetsning). Svetsstromkallan kan anvandas med
vaxelstréom (AC) eller likstrém (DC).

ESAB’s tillbehor for produkten hittar du pa sidan 17.

3.1 Utrustning

Stromkallan levereras med 5 m natkabel med kontakt, 5 m aterledarkabel,
bruksanvisning for stromkalla och installningspanel.

3.2 Instéallningspanel
e TA24 AC/DC

[_Cﬂgo" TAZ4 ACDC

Utforlig beskrivning av installningspanelen finns i separat bruksanvisning.

4 TEKNISKA DATA

Tig 4300i AC/DC

Natspanning 400V, =10%, 3~ 50 Hz
Primarstrom
Imax TIG 25 A
Imax MMA 32 A
Tomgangseffekt i energisparlage 6,5 min. efter |75 W
svetsning
Installningsomrade
TIG AC*/DC 4-430A
MMA 16 - 430 A
Tilldten belastning vid TIG AC/DC
40 % intermittens 430A/ 27,2V
60 % intermittens 400A/ 26,0V
100 % intermittens 315A/226V
Tilldten belastning vid MMA
40 % intermittens 430 A/ 37,2V
60 % intermittens 400A/ 36V
100 % intermittens 315A/326V
Effektfaktor vid max strom
TIG 0,89
MMA 0,89

bt32d1sa
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Tig 4300i AC/DC

Verkningsgrad vid max strém

TIG 76 %

MMA 80 %

Tomgéangsspanning

MMA 83V

Arbetstemperatur -10 till + 40°C

Transporttemperatur -25 till +55°C

Kontinuerligt ljudtryck i tomgéng <70 db (A)

Dimensioner | x b x h 625 x 394 x 776

Vikt 95 kg

Isolationsklass transformator H

Kapslingsklass IP 23

Anvéandningsklass [S]

Kylaggregat

Kyleffekt 2,0 kW vid 40°C temperaturskillnad och fléde 1,0
I/min

Kylvéatska 50 % vatten / 50% mono-etylenglykol

Véatskemangd 551

Max vattenfldde 2,0 I/min

*) Minstrémmen vid AC-svetsning beror pa aluminiumplatarnas legering och ytrenhet.

Intermittensfaktor

Intermittensfaktorn anger den tid i procent av en tiominutersperiod, som man kan svetsa med en

viss belastning.

Intermittensfaktorn galler vid 40°C omgivningstemperatur.

Kapslingsklass

IP-koden anger kapslingsklass, dvs graden av skydd mot intrdngning av fasta foremal och vatten.

Apparat mérkt IP 23 ar avsedd fér inom- och utomhusbruk.

Anvéandningsklass

Symbolen@ innebar att svetsstromkallan ar konstruerad fér anvandning i utrymmen med

forhojd elektrisk fara.

5 INSTALLATION

Installationen skall utféras av behérig person.

A VARNING!

Denna produkt &r avsedd for industriell anvandning. | hem- och kontorsmiljé kan denna produkt
orsaka radiostorningar. Det &r anvandarens ansvar att vidta Iampliga atgarder.

bt32d1sa
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5.1 Lyftanvisning

Med stromkalla Med vagn och stromkalla

ﬁtu /U,\
AG "4

AH 0549

5.2 Placering

Placera svetsstromkallan sa att kylluftens in-och utlopp forblir fria.

5.3 Natanslutning

Kontrollera att svetsstromkallan ansluts till ratt
natspanning och att ratt sakringsstorlek anvands.
Skyddsjorda enligt gallande féreskrifter.

Mérkskylt med anslutningsdata.

Rekommenderad sakringsstorlek och minsta kabelarea

Tig 4300i AC/DC TIG MMA
Natspéanning 400 V 3~ 50 Hz 400 V 3~ 50 Hz
Natkabelarea mm? 4G4 4G4
Fasstrom | effektiv 16,9 A 21,9A
Séakring
tro6g smaltsakring 16 A 20 A
dvargbrytare typ C 20A 25A

OBS! Kabelareor och sékringsstorlekar ovan &r enligt svenska foreskrifter. Anslut svetsstromkéllan
enligt géllande lokala féreskrifter.

bt32d1sa
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6 DRIFT

Allménna sékerhetsféreskrifter fér handhavande av denna utrustning finns pa
sidan 3. Las dessa innan du anvéander utrustningen.

6.1  Anslutningar och kontrollorgan

1 Anslutning for kylvétska fran bréannare 9 Elkopplare fér natspénning 0 / 1 / START
ROD
2 Anslutning med ELP* for kylvatska till 10 Vit indikeringslampa, natspanning TILL
brannare BLA
3 Pafylining av kylvatska 1 Orange indikeringslampa, 6verhettning
4  Anslutning for aterledarkabel (+) 12  Instéliningspanel
(se respektive bruksanvisning)
5  Anslutning for fiarrdon 13  Anslutning for kylvétska, anvénds inte i
denna modell
6  Anslutning for svetskabel (-) eller 14 Anslutning for kylvétska, anvénds inte i
brénnare denna modell
7  Anslutning for startsignal fran brannare 15  Anslutning for gasslang

8 Anslutning for gas till brannare
*ELP = ESAB Logic Pump, se punkt 6.6.

AH 0539 b
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6.2 Symbolforklaring

E MMA é TIG A= Aterledarklamma

6.3 Natspanningsinkoppling

Tillslag av natspanningen sker genom att vrida elkopplaren (9) till lage “START”. Nar
elkopplaren slapps, fijadrar den tillbaka till lage “1”.

Om natspanningen skulle falla bort och komma tillbaka igen sa forblir stromkallan
avstangd tills elkopplaren pa nytt vrides till lage “START”.

Spanningsfranslag sker genom att vrida elkopplaren till Iage “0”.

Bade vid ett natspanningsbortfall och vid normalt spanningsfranslag kommer
svetsdata att lagras undan for att kunna anvandas igen nasta gang stromkallan
startas.

6.4  Flaktstyrning

Svetsstromkallan ar férsedd med en tidstyrning som sténger av kylflaktarna 6.5
minuter efter att svetsningen har upphort, stromkallan gar ner i energisparlédge.
Kylflaktarna startar igen nar svetsningen paborjas.

Vid svetsstrommar upp till 144 A gar kylflaktarna pa reducerat varvtal och dar éver
gar de pa fullvarv.

6.5 Overhettningskydd

Svetsstromkallan ar forsedd med tva termovakter som I6ser ut vid for hog
temperatur. Nar detta sker bryts svetsstrommen och en orange indikeringslampa
lyser pa stromkallans front och ett felmeddelande visas pa displayen. Néar
temperaturen sjunker aterstalls termovakten automatiskt.

6.6 Kylaggregat

Vattensparr

Kylaggregatet ar forsett med en avkanningssystem ELP (ESAB Logic Pump) som
kanner av om vattenslangarna ar anslutna.

Vid anslutning av vattenkyld TIG-brannare ska strémkallans elkopplare vara i lage
“0” (avstangd).

Om en vattenkyld TIG-bréannare ar ansluten startar vattenpumpen automatiskt nar
stromkallans elkopplaren vrides till lage “START” och vid svetsstart. Vid svetsavslut
stannar vattenpumpen efter 6,5 minuter och gar ner i energisparlédge.

Funktion vid svetsning

Vid svetsstart trycker svetsaren pa brannarkontakten och strémkallan ger ut
spanning pa elektroden och vattenpumpen startar.

Vid stopp av svetsning, slapper svetsaren brannarkontakten och svetsningen
upphdr. Pumpen stannar 6,5 minuter efter avslutad svetsning och gar ner i ett s.k
energisparléage.

bt32d1sa
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Flodesvakt

Floédesvakten blockerar svetsstromkallan vid kylvatskebortfall. Nar detta sker bryts
svetsstrommen och en felindikering visas i installningspanelen.
Flodesvakten ar ett tillbehor, se sidan 17.

7  UNDERHALL
Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och séker drift.

Det &r endast den som har lampliga elkunskaper (behérig) som far avidgsna
skyddsplatar for att: ansluta, utféra service, underhall och reparationer pa en
svetsutrustning.

oBS!
Samtliga garantiataganden fran leverantéren upphér att gélla om kunden sjélv under
garantitiden gér ingrepp i produkten for att dtgdrda eventuella fel.

7.1  Rengoring av dammfilter

e Lossa flaktgaller med dammfilter (1).
e Vik ut gallret (2).
e Frigér dammfiltret (3).

e Blas rent filtret med tryckluft
(reducerat tryck).

e Se il att filtret med det finaste
monstret placeras in mot gallret (2).

o  Sétt tillbaka flaktgaller med dammfilter.

AH 0541A

7.2  Pafylining av kylvatska

Kylvatskan fylls pa tills den tacker halva
inloppsroret.

Som kylmedia rekommenderas ESAB:s
fardigblandade kylmedia, se tillbehér pa sidan
17.

A IAKTTAG FORSIKTIGHET!

Kylvatskan ska behandlas som kemiavfall.

-10 -
bt32d1sa
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8 FELSOKNING

Detta ar rekommenderade kontrollatgérder innan auktoriserad servicepersonal

tillkallas.

Typ av fel

Atgard

Svetsstromkallan ger ingen
ljusbage.

Kontrollera om elkopplaren fér natspanning ar tillslagen.

Kontrollera om svets- och aterledarkablarna ar korrekt
anslutna.

Kontrollera om ratt strémstyrka ar installd.

Kontrollera startmetod HF/LiftArc™.

Kontrollera kylvatskenivan. (om flédesvakt ar monterad)
Kontrollera kylvattenflédet.

Svetsstrommen bryts under
pagaende svetsning.

Kontrollera om termovakterna har 16st ut (orange
indikeringslampa pa svetsstromkallans front) och ett
felmeddelande visas pa displayen.

Kontrollera natsakringarna.

Termovakten loser ut ofta.

Kontrollera om dammfiltret &r igensatt.

Kontrollera om svetsstromkallans markdata éverskrids
(6verbelastning av svetsstromkallan).

Daligt svetsresultat.

Kontrollera om svets- och aterledarkablarna ar korrekt
anslutna.

Kontrollera om ratt strémstyrka ar installd.

Kontrollera att det inte &r felaktiga elektroder som anvands.
Kontrollera att ratt svetsgas anvands.

Kontrollera gasflédet.

Kontrollera natsakringarna.

9 RESERVDELSBESTALLNING

Reparations- och elektriska arbeten ska utféras av ESAB auktoriserad
servicepersonal. Anvédnd endast ESAB original reservdelar och slitdelar.

Tig 4300i AC/DC ér konstruerade och provade i enlighet med internationell och
europeisk standard IEC/EN 60974-1, 60974-2, 60974-3 och EN 60974-10. Efter utférd
service eller reparation aligger det utférande serviceinstans att forvissa sig om att
produkten inte avviker frdn den ovan namnda standarden.

Reservdelar bestélls genom narmaste ESAB-representant, se sista sidan i denna

publikation.

bt32d1sa
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Tig 4300i Ac/DC

Bestéallningsnummer

Ordering no.

Denomination

Type

0460 100 880
0459 839 008
0459 839 003
0459 944 xxx

Welding power source
Spare parts list
Spare parts list

Instruction manual

Tig 4300i AC/DC

Origo™ Tig 4300iw, AC/DC, TA24 AC/DC

Control panel, Origo™ TA24 AC/DC
Control panel, Origo™ TA24 AC/DC

Instruction manuals and the spare parts list are available on the Internet at www.esab.com

bt320
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Tig 4300i Ac/DC

Reservdelsforteckning

Item | Ordering no. Denomination
1 0458 398 001 | Filter
2 0458 383 001 | Front grill

ba37s
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Tig 4300i Ac/DC

Tillbehor

Trolley ......... .. 0458 530 881

Remote control unit AT1 CAN ........... 0459 491 883
MMA and TIG: current

Remote control unit AT1ICFCAN ........ 0459 491 884
MMA and TIG: rough and fine setting of

current.

T1 Foot CAN - Foot Control unit ........ 0460 315 890

Including 5 m cable

Remote cable CAN 4 pole - 12 pole

L3 T 0459 544 880
0 M ettt e 0459 554 881
153001 TP 0459 554 882
oL 1 0459 554 883
0.25 M o 0459 554 884
Return cable 5m70mm2 ............... 0700 006 895
bt32aiia -17 - R0460 157 /E070309/P20




Tig 4300i Ac/DC

TIG torch TXH 400w

incl. 4 mcableassembly ................. 0460 014 840
incl. 8 m cableassembly ................. 0460 014 880
TIG torch TXH 400w HD

incl. 4 mcableassembly ................. 0460 014 841
incl. 8 mcableassembly ................. 0460 014 881
TIG torch TXH 400wr HD

incl. 4 mcableassembly ................. 0461 014 841
incl. 8 m cableassembly ................. 0461 014 881
Remote adapter kit for TXH 400wr HD, incl.

holder .. ... ... .. o i 0459 491 912*
*Recommended remote interconnection cable

0459 554 884

Water flow guard 0.7 I/min ............... 0456 855 880

Coolant (Ready mixed) 50% water and 50%
mono-ethylene glycol (101) ............... 0194 230 002

bt32a11a -18 - R0460 157 /E070309/P20



-19 -



ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Mesero (Mi)

Tel: +39 02 97 96 81
Fax: +39 02 97 28 91 81

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Utrecht

Tel: +31 30 2485 377
Fax: +31 30 2485 260

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

North and South America
ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039

Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 5308 9922
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 3 5296 7371
Fax: +81 3 5296 8080

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
Selangor

Tel: +60 3 8027 9869
Fax: +60 3 8027 4754

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Representative offices
BULGARIA

ESAB Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2393 32 13

ROMANIA

ESAB Representative Office
Bucharest

Tel/Fax: +40 1 322 36 74

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 095 543 9281
Fax: +7 095 543 9280

LLC ESAB

St Petersburg

Tel: +7 812 336 7080
Fax: +7 812 336 7060

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB AB .
SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com

061127




